OTW30 SERISi KAYNAKLI
TERMOVELLER

Termoveller

OTW31
Kaynakli Tip Termoveller

TANIM

Termoveller; sicaklik sensérlerinin (T/C - R/T) ve dider sicaklik ORDEL KAYNAKLI TERMOVEL OZELLIKLERI ve SEGIM
sensorlerini (Bimetalik) korumak igin kullanilan koruyucu KRITERLERI

kiliflardir. Boru ve dolu malzemelerden islenir. Tim termoveller

sicaklik 8lg¢im noktasinin 6nemli bir bilesenidir. Yiksek basing, RESIM NO ;

asirt malzeme hizlar ve viskoziteleri, kimyasal ve mekanik
asinmalar gibi ortam sartlarindan sensére gelebilecek zararlari
Onler. Ayrica sicaklik sensdrlerinin arizalanmasinda prosesi
kesintiye ugratmadan kolaylikla degistiriimesini saglar. Sireci
korumak ve sensdr émrinl uzatmak icin mikemmel bir ¢6zim
elemanlaridir.

Termovel secimindeki snemli kriterler: STANDART TERMOVEL DOLU ve BORU MALZEMELERI

Kaynakli Tip Termovel

1-Maksimum calisma sicakligi ASTM A304 INCOLOY-825
2 - Maksimum calisma basinci (1.4301) DIN1.4749(AIS1 446) | " (DIN 2.4858)
3-Calisma ortaminin akis hizi ; 3
4 - Calisma ortaminin yogunlugu ASLM@%? T DIN 1.4828(AISI 309) H’(AoleE;IZgIO?‘t
5 - Galigma ortaminin viskozitesi ASTM A316 L
6 - Onceden belirlenmis Ordel veya baska marka termovel kodu (1.4404) DIN 1.4841(AISI 314) | PIRING MALZEME
veyaayrintilar

A%T "\1"8'3‘2)10 DIN 1.7335 (Molibden) TEFLON
Ordel Termoveller gévdenin tasarimina gére siniflandiriimistir. i
Dz tip termovel, tim gévde uzunlugu boyunca ayni boydadir. ASTM A321 INCONEL-600
Konik termoveller, gévde uzunlugu boyunca kademeli olarak (1.4541) (DIN 2.4816)
azalan (koniklegsen) bir capa sahiptir. Bu yapisi ile hizli tepki ASTM A105 INCONEL-800
suresine sahiplerdir. Konik termoveller ayrica ¢ikis hizi gok (Karbon Steel) (DIN 1.4876)
ylksek uygulamalarda tercih edilir.
Kademeli termoveller, sahip oldugu gévde yapisi iki farkli cap
yapisina sahiptir. Olciim noktasina yakin olan diistik gap yapis! STANDART DELIK m
ile gecis hizina ve hizli sicaklik algilama yapisina sahiptir. CAPLARI

Termoveller genelde dolu gubuklardan delinerek bir btuin parga
halinde islenir(Barstock). Ayrica rekor ve flans gibi proses
baglanti parcalarina gesitli yapilarda borularin kaynatiimasi ile
Uretilen termovel gesitleri vardir.

2.0 mm Not: Ordel termovelleri standart
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ORDEL OTW30 TERMOVEL KODLAMA

Ti Vel Govde | |Delik| | Ug Ug Well Kafa Boyu| | Dalma Boyu| | Toplam Boy Sensor Proses Opsiyon
P |~| Maizemesi | Yapisi || Gapi|7| Capi|- Kalinligi|~ (T) } (u)y |1 (A) " | Baglantisi | | Baglantisi|”
Ordel
Kod
OTW31 : odu
Sertifika SF
Tapa ve Zincir | TP
Tag No TN
Ordel
Kodu
ASTM A304 E
(1.4301)
ASTM A316TI H
(1.4571)
ASTM A316L
B Ordel
(1.4404) Kodu
ASTM A310
(1.4845) L —| Kaynak K
ASTM A321 J
(1.4541)
ASTM A105 I
(Karbon Celigi)
1.4749 M
(AIS1446)
1.4828 v
(AISI309)
1.4841 L
(AISI314) SU/NPT
1.7335 K -

(Molibden) SY'NPT
INCONEL-600 N S1"NPT
INCOLOY-800 | NX Not: Diger sensér baglanti
INCOLOY-825 | NY Glgtlerini S... olarak yaziniz.

HASTELLOY-C4| O Ornek: S2"NPT
PIRING MALZ. | U
TEFLON T
AboyunuA..... olarak yaziniz.
Ornek: A150
DOLU D
BORU B
U boyunu U..... olarak yaziniz.
3 mm 03 Orek: U105
4 mm 04
5mm 05
6 mm 06
7 mm 07 | (ijoyktf%g ..... olarak yaziniz. ’
8 mm 08 | Omek:
9 mm 09 Not: Olgtiler “mm” cinsindendir.
10 mm 10
OTWS31 igin
Ordel
15 mm 15 Kodu
18 mm 18 5 mm 5
20 mm 20 6,35 mm Ve
26 mm 26
Not: Diger ug kalinlik
OTW32 igin olgulerini belirtebilirsiniz.
16 mm 16
19 mm 19
22 mm 22
30 mm 30
OTW33 igin
9 mm 09
12 mm 12
14 mm 14
16 mm 16
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Firmamiz, 6nceden haber vermeksizin, Urlnlerinde her tirlt degisiklik yapma hakkini sakli tutar.



OTW41 Vanstone Flangli
Duz Tip Termoveller

TANIM

Termoveller; sicaklik sensorlerinin (T/C - R/T) ve diger sicaklik
sensorlerini (Bimetalik) korumak icin kullanilan koruyucu
kiliflardir. Boru ve dolu malzemelerden islenir. Yiksek basing,
asiri malzeme hizlari ve viskoziteleri, kimyasal ve mekanik
asinmalar gibi ortam sartlarindan sensére gelebilecek zararlari
6nler. Ayrica sicaklik sensoérlerinin arizalanmasinda prosesi
kesintiye ugratmadan kolaylikla degistiriimesini saglar. Streci
korumak ve sensér dmrini uzatmak icin mikemmel bir ¢6zim
elemanlaridir.

Termovel segimindeki 6nemli kriterler;

1-Maksimum ¢alisma sicakligi

2 - Maksimum ¢alisma basinci

3-Calismaortaminin akis hizi

4 - Calisma ortaminin yogunlugu

5 - Calisma ortaminin viskozitesi

6 - Onceden belirlenmis Ordel veya baska marka termovel kodu
veya ayrintilar

Ordel Termoveller gévdenin tasarimina gére siniflandiriimistir.
Duz tip termovel, tim gévde uzunlugu boyunca ayni boydadir.
Konik termoveller, gévde uzunlugu boyunca kademeli olarak
azalan (koniklesen) bir gapa sahiptir. Bu yapisi ile hizli tepki
suresine sahiplerdir. Konik termoveller ayrica ¢ikis hizi ¢ok
yuksek uygulamalarda tercih edilir.

Kademeli termoveller, sahip oldugu gévde yapisi iki farkli gap
yapisina sahiptir. Olgim noktasina yakin olan disik ¢cap yapisi
ile gecis hizina ve hizli sicaklik algilama yapisina sahiptir.

Termoveller genelde dolu gubuklardan delinerek bir biitlin parga
halinde islenir(Barstock). Ayrica rekor ve flans gibi proses
baglanti parcalarina gesitli yapilarda borularin kaynatiimasi ile
Uretilen termovel gesitleri vardir.

OTW40 VANSTONE FLANSLI
TIP TERMOVELLER

OTW42 Vanstone Flansh
Konik Tip Termoveller

OTW43 Vanstone Flansh
Kademeli Tip Termoveller

ORDEL VANSTONE FLANSLI TERMOVEL OZELLIKLERI
ve SEGIM KRITERLERI

RESIM NO ;

OTW41

OTW42
OoTw43

OTW41, OTW42, OTW43

Vanstone Flangli DUz Tip Termovel
Vanstone Flangli Konik Tip Termovel
Vanstone Flangli Kademeli Tip Termovel

STANDART TERMOVEL DOLU ve BORU MALZEMELERI

ASTM A304 INCOLOY-825
(1.4301) DIN 1.4749(AIS| 446) (DIN 2.4858)
ASTM A316 Ti HASTELLOY-C4
(1:4571) DIN 1.4828(AlSI 309) (DIN 2.4610)

ASTM A316 L .
(1.4404) DIN 1.4841(AISI 314) | PIRINC MALZEME
ASTM A310 .
(1.4845) DIN 1.7335 (Molibden) TEFLON
ASTM A321 INCONEL-600
(1.4541) (DIN 2.4816)
ASTM A105 INCONEL-800
(Karbon Steel) (DIN 1.4876)

STANDART DELIK
CAPLARI

4.0 mm

5.0 mm

6.0 mm

7.0 mm

8.0 mm

Not: Ordel termovelleri standart
delik ¢aplar disinda uygulamaya
goére istenen caplarda Uretilebilir.

1100mm’e kadar Uretilmektedir.

9.0 mm

10.0 mm
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